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Die Erfindung bet riff t eine magneto-mechanische Pra- 
zisions-Spanneinrichtung zum Spannen und Zentnieren 
van Werkstucken und P ruflingen auf Werkzeugmaschinen 
•und MeBgerdten. 

PraZisionsfertigung und -meBtechnik erfordern in zu- 
nehmendem Ma Be Spanneinrichtungen fur Werkstucke 
und Priiflinge, die es gestatten, diese Teile mit einer 
ho hen Zen t rie rgena uig keit zu spannen. Die bekannten 
Spreiz- oder Klemmfutter mit geschlitzten Spannelemen- '< 
ten und Konusspannung erlauben Infolge der beg re nzten. 
geometrischen Genauigkeit der Spannelemente ouch nur. 
eine begrenzte Zentniergenauigkeit. 'Diese Span nelemer\{e - 
sind auBerdem sehr empfindiich gegen eine mechanische. 
Obe Ha stung. - ■y 

Bei einem be'kannten Spa nnkopf sind in emer Hulse eine 
tfestsitzende ringformiige Spule und ein unte.r Federspon- 
nung stehender, an der Hulse und der Spule versahieb- 
barer Bolzen angeordnet. Am aus der Hulse heraus'ragen- 
_ den Ende des Bolzens ist eine mit einer korrischen Fase 
versehene Buchse oefestigt. Zwischen der Buchse und der 
Hulse, welche ebenfalls eine konische Fase besitzt. ist ein 
konisch abgefaster, geschlitzter, unmagnetischer Spann- 
ing als sponnendes Element vorgesehen. Beim Einschal- 
ten des Stromes an der Spule wird der -Bolzen und die 
Buchse in Richtung der Hulse gezogen und der Spann- 
ing weitet sich auf. Dieser Spa nnkopf besitzt eine Reihe 
von iNachteflen, die eine genaue zentrische Spa n nun g 
eines Werkstuckes nicht e Ha uben, weil insbesondere eine 
allseitig g-leichma&ige, zum Spa nnkopf zentrische Anlage 
des Spannninges am Werkstuck infolge der undefinierten 
Reibungsverhaltnisse des Ringes an den Fa sen der 
Buchse und der Hulse und durch die Schlitzung des Rin- 
ges nicht gewdhrleistet ist. Ein weiterer Nachteil .besteht 
darin, daB wah-rend der Dauer des Spannens die 
Magnetspule unter Strom stehen rmuB. 

Es iist deshalb der Zweck der Erfindung, die Nach teile 
des Standes der Technik zu beseitigen und eine Einrich- 
tung zu schaffen, welche es gestattet, Werkstucke bzw. 
Pruflinge mit hoher Zentriergenauigkeit zu spannen. 
Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Pra- 
zisions^Spanneinrichtung zu schaffen, mit welcher durch 
eine besonders vorteilhafte Ausbildung der spannenden 
Elemente und Ausnutzung fhrer Materia I eigenschaf ten 
eine zentrische Spanrvung von Teilen erzielbar ist. 
ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe bei einer Prazi- 
sions -Spanneinrichtung mit einem Grundkorper, einem 
geschlitzten Spannzylinder und einem Magnetsystem da- 
durch gelost, daB der geschlitzte Spannzylinder und der 
Grundkorper ein einziges Bauteil bilden und daB das 
an sich ibekannte Magnetsystem innerhaib oder auBer-. 
<hal>b des Spannzylinders angeordnet ist. 
Zur Anwendung der Einnichtung als Spa nnf utter ist das 
ouBerhal*b des Spannzylinders angeordnete Ma<g net- 
system in einer am Grundkorper .befestigten CJberwurf- 
nwtter angeordnet,. und es umfaBt eine Magnetspule, 
Polringe und einen Kuckschlu Bring. \Erne weitere vorteil- 
hafte Ausfuhrungsform der Spanneinrichtung als Spann- 
dorn besteht darin. daB das innerhaib des Spannzylinders 
angeordnete Magnetsystem am Grundkorper befestigt 
ist und eine Magnetspule und 'RuckschluBelemente um- 
.faBt. Aim eine hochgenaue, zentrische Span mi ng von 
Teilen zu erzielen, besitzt der Spannzylinder Lappen, die 
vorzugsweise angeordnete Spannstellen aufweisen. 
Es ist ein wesentlicher Vorteil der erfindungsgemaBen 
Spanneinrichtung, daB mit dieser Einrichtung eine ho^he 
Zentnergenauiglceit von Werkstucken und Pru fling en auf 
Werkzeugmaschinen und 'MeBgeraten erreicht wird. Eine 
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Dezentrierung, insbesondere durch pa ra Helen Achsve rsatz 
zwischen Span nVm rich hi ng und VVerlcstuck tritt beim Span- 
nen nicht auf. Insbesondere kann auch-die Spannkraft, 
Trwt weicher die Werkstucke igespannt werden, variiert 

5 werden, findem der; MagnetfluB des Magnetsystems ver- 
anderbar ist und somit die 'Spannstelleh teilweise ent- 
lastbar sind. Dieses ist JSeitn Spannen dunnwandiger bzw. 
deformationsempfiridlaaSer •', Werkstucke von Vorteil. Bin 
; weite rer Vo rtei I besteht da rin. da B wa h ren d des Spa n nen s 
der .Werlcstu^^ oder . PrufBnge mit Ausnahme des Span- 
nens ^t; tejlwetsfer j^tiastung der Spannstelien keine 

. ■ *: ; "elek 

, - Die ! Erf in du ng sol I na ch s tehen d an Au sf uh ru ngsbei s piel en 
naher erlautert werden.. In der zugehorigen Zeichnung 
; . zeigen: "- 

Fig. 1 : eine ols Spahnf utter ausgebildete Prazisions- 
v Spanneinrichtung, 

) - Fig. 2: einen Schnitt durch die Einrichtung nach Fig. 1. 

Fig. 3: eine als Spanndom ausgebildete Prazisions- 
Spanneinrichtung. 

» Die magneto-fnechaniische Prazisions- Spanneinrichtung, 
die gemdB den Figuren 1 und 2 als Spannfutter ausge- 
bildet ist, umfaBt einen Grundkorper 1 und ein Magnet- 
system, welches aus einer Magnetspule 2, Polringen 3 
und 4 und einem Ruckschlu Bring 5 besteht. Der Grund- 
korper 1 >besi.tzt eine Ausdehnung, die von einem durch 
Aussparungen und Schlitze 6 profilierten Spannzylinder 7 
umschlossen ist, welcher aus einer oder mehreren von ein- 
ander unabhangigen Spannzonen. ausgefuhrt als gleich- 
maBig auf den Umfang verteilte, aufspreizbare, zwei- 
seitig befestigte Lappen 8, besteht. Am Grundkorper 1 
ist eine Oberwurf mutter 9 aufgeschraubt, die den Spahn- 
zylinder 7 umschlieBt und in welcher die Magnetspule 2. 
die Polringe 3 und 4 und der RudcschluBring 5 f durch 
eine Scheibe 10 gesichert. angeordnet sind. An den Lap- 
pen 8 sind wecbselseitig jeweils Spannstellen 11 und 12 
in Form eines Absatzes vorgesehen. 

Zum Spannen wird das Werks tuck 13, welches in Fig. 1 
durch strichpunktierte Linien da rgestellt ist, in den Spann- 
zylinder 7 eingefuhrt. Bei dem Spannvorgang wird die 
Magnetspule 2 uber den AnschluB 14 mit Gleichstrom 
gespeist, wobei sich ein MagnetfluB ausbildet. der uber 
die Polringe 3 und 4, den RudcschluBring 5, die Anbeits- 
luftspalte 15 und 16 und uber die lappen 8 des Spann- 
zylinders 7 veriauft Infolge der in den Arbeitsluftspalten 
15 und 16 sich ausbildenden 'Luftspaltinduktion, die eine 
Magnetkraft auf die Lappen 8 ausubt, werden diese 
Lappen elastisch radial aufgespreizt und das Werk- 
stuck 13 kann in den Spannzylinder 7 eingefuhrt werden. 
Nach dem Abschalten des G lei ch stromes und damit dem 
Beseitigen des Magnetflusses federn die Lappen 8 in 
Richtung ihrer ursp rung lichen Lage zuruck und spannen 
an den wechselseitig vorgesehenen Spannstellen 11 und 
12 das Werkstuck 13 in annahernd idealer Zentrierung. 
da die an den Spannstellen 11; 12 auf das Werkstuck 13 
wirkenden Kr6fte gteich groB und symmetrisch sind. 
In Fig. 3 dst ein magneto-mechanischer Spanndorn ge- 
imaB der Erfindung da rgestellt, welcher einen Grund- 
korper 1', an welchem ein SpannzyKnder 7' vorgesehen 
ist, und ein im fnneren des Spannzylinders T angeord- 
netes, aus einer Magnetspule 2' und RuckschtuBelemen- 
ten 17 'bestehendes Magnetsystem umfaBt. Der Spann- 
zylinder 7' ist durch Aussparungen und Sdvlitze 6' pro- 
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filiert und besitzt ebenfalls dine oder imehrere vonein- 
ander unabhangige Spannzonen, dfie durch gieichmaBig 
auf den Umfang des Spannzylinders 7' verteilte, auf- 
s pre izba re Lap pen 8' verwirtkHcht sind. Das Magnetsystem 
ist auf einem Dorn 18 aufgenommen, welcher im Grund- 5 
korper V gehattert ist. An den Lappen 8' sind analog 
zu dem Prazisions-Spannfutter gemaB den Fig. 1 und 2 
wechselseitig Spannstellen 11' und 12' in Form von Ab- 
satzen vorgesehen. Beim Anlegen eines Gleichstromes 
an die Mag nets pule 2' wird ein MagnetfluB erzeugt, 10 
welcher durch das RuckschiuBelernent 17, die Anbeitskift- 
spalte 15' und 16' und die lappen 8' verlauft, und 
infolge der durch die Luftspaltinduktion erzeugten Kraft 
werden die Lappen 8' in Richtung zum 'Magnetsystem 
elastisch verschoben. Nach dem Abschalten des Stromes " 15 
und dam it dem Fortfall des Magnetftusses gehen die 
Lappen 8' -in Richtung inrer ursprung lichen Lage zuruck 
und Spannen das auf den Spannzylinder T aufgesteckte 
Werkstuck 13' (in Fig. 3 s t rich pun ktiert dargestellt). 



Pa te n ta ri sp ruche : 
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1. Magneto-mechanische Prazisions-Spanneinrichtung 
zum zentrischen Spanmen von Wenkstudcen und Pruflin- 
gen, umfassend eirnen Orund korper und ein diie zentrische 
Spanmung nicht beeinflussendes Magnetsystem, wobei 
der Grundkorper mit einer Ausdrehung versehen ist, die 30 



von einem durch Aussparungen und Schlitze profilierten 
Spannzylinder umschlossen i-st, dadurch gekennzeichnet. 
da 8 der geschlitzte Spannzylinder (7; 7') und der Grund- 
korper (1) ein einziges Bauteil bilden und daB das 
Magnetsystem innerhalb oder auBerhalb des Spann- 
zylinders (7; 7') angeordnet ist. 

2. iPrdziisiions- Spa nnein richtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB das ouBerhcrlb des Spannzylin- 
ders (7) angeordnete Magnetsystem in einer am Grund- 
korper (1) befestigten Oberwurf mutter (9) angeordnet 
ist und eine Mag nets pule (2). Polninge (3; 4) und einen 
Ruckschliu Bring (5) umfaBt. 

3. Prazisions-Spanneinrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB das innerhalb des Spannzylin- 
ders (7') angeordnete (Magnetsystem am Grundikorper (1') 
ibefestiigt ist und eine Magnetspule (2') und tRuckschluB- 
elemente (17) umfaBt. 

4. Prazisions-Spanneinrichtung nach Anspruch 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Spannzylinder Lappen 
(8; 8') besitzt, die vorzugsweise angeordnete Spann- 
stellen (11; 11'; 12; 12') aufweisen. 

In Betracht gezogene Oruckschriften : 
DL-iPS 38 524 (B 23 b. 31/28) 
DT-PS9o1 144 (49 a. 27/01) t . 

Bierzli 1 Seite Zeichnungen 
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